
江苏省固体(危险)废物
跨省(市)转移实施方案

申请单位：上海泰胜风能装备股份有限公司(公章)

填报日期： 2 0 2 4 年 1 2 月 3 日

江苏省环境保护厅制



申请者声明

我代表申请单位郑重承诺：本实施方案所填资料是完整的

和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相

符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措

施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输，保

证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理，对转移过程

中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，实行跨省(市)

转移网上报告，承担转移全过程监控责任。

法人代表签字：

年 月 日



第一部分：拟转移废物基本情况

表1废物产生情况

废物产生企业概况(企业投产时间、主要经营范围及规模)

上海泰胜风能装备股份有限公司(原名上海泰胜电力工程机械有限公司)是中国知名的风力发

电机配套塔架专业制造商，具有专业的生产技术及批量制造能力，并通过ISO9001:2008国际质量

体系认证，注册资本9000万元，主营风力发电设备、钢结构、化工设备制造安装、货物和技术的

进出口业务、风力发电设备、辅件、零件销售等。公司总部坐落于中国最有活力的经济中心上海，

总占地面积172亩，现有员工2000多人。2002年4月投产，2009年年产值将逾5亿。旗下另有几

个生产型分支机构分别分布于江苏东台、内蒙包头等地，临近国家风力特许经营项目，具有强大的

区域优势。

产品及产废情况

产品情况 产生危险废物情况

产品名称
主要成分
化学名

年产量 废物名称 年产生量

风力发电

机配套塔

架

二甲苯 15000只/年

废包装桶
80吨(40000只)

表2与申请转移废物相关的生产工艺

。



表 2 与 申 请 转 移 废 物 相 关 的 生 产 工 艺

生产工艺文字描述如下：

风力发电机配套塔架生产工艺主要包括钢卷开板、钢板打砂/喷漆、钢板压型、组装焊接、二

次打砂、油漆喷涂/烘干、贴标美装、淋水试验、出箱堆放这九个工序，生产过程其中钢板打砂/喷

漆产生废漆渣、油漆喷涂/烘干产生废漆渣类和废油漆桶。生产过程主要包括以下几步：

1准备材料。发电机所用的钢板种类及型号很多，主要为Q345钢板，因为其综合力学性能良

好，低温性能亦可，塑性和焊接性良好，主要用作承受动荷的结构。机械零件、一般金属结构件，

热轧或正火状态使用。2、下料，材料准备完毕后，由工艺室向车间送交工艺清单，车间开始准备

对现有材料进行机械加工。车间只有在接到工艺卡的时候，才可以进行下一步工作。3、冷加工。

包括用数控割床对所需要的钢板进行切割，按照编好的程序，在数控床子上对钢板进行切割，这

主要包括定子支架、转子支架、转子支架圆板、磁轭圈、磁钢挡板、制动盘等组成。

集装箱生产及危废产生环节流程图

废漆渣类

钢卷开板 钢板打砂喷漆 钢板压型 组装焊接

二次打砂 油漆喷涂烘干 贴标美装 淋水试验 出箱堆放

废漆查类废油漆桶

芳



表3 废物组分、特性(详见附件)

废物名称 主要组分 相应比例(%) 危害特性 形态

废包装桶
铁 99.99% 腐蚀性

毒性

易燃性

反应性

感染性

□
■

口
口

口

固态

半固态
粉末态
颗粒态
液态

口

□

口

□

有机溶剂 0.01%

腐蚀性
毒性

易燃性
反应性
感染性

口
口
口
口
口

固态

半固态
粉末态
颗粒态
液态

口

口
口

口
口

第二部分：废物包装、运输情况

表1 废物包装情况

序号 废物名称 包装物(容器)名称 材质 容积 是否有危废标签

1 废包装桶 铁质包装桶 铁 5L-120L 是

表2废物运输情况

运输是否符合交管部门运输相关规定(文字描述)

运输单位为南通市杰友危险品运输有限公司，具有道路危险货物运输许可证(苏交运管许可通字

320600316312号),车辆符合国家规定具有环保标志和符合国四排放标准的车辆。

运输方式： 道 路 ■ 铁路口 水路口



运输路线文字描述：(写明途经省、市、县(区),附路线图)

从上海泰胜风能装备股份有限公司出发--卫清东路亭卫南路-G15 沈海高速-S32 申嘉湖高速

G1503 上海绕城高速--G40 沪陕高速-S28 启扬高速-平海公路--临海公路--江明路-南通瑞盈环保

科技有限公司

上海市金山区-江苏省南通市-南通市(通州湾)



表3转移的污染防治、安全防护和应急措施

1、运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

1.需转移的包装桶存储在符合要求的危险废物仓库里，待至一定数量时，转运至南通瑞盈环保科技

有限公司。

2.公司将固废装上运输车辆，并检查确保固废包装物无破损，无撒漏。操作员填写江苏省内危险废

物交换转移联单，交给承运司机，以便路上检查。

3.承运车按照规定的运输路线行驶，不得更改运输路线

4.相关道路运输证件，必须随车携带

2、运输车需具备：通讯器材、手机、急救箱、干粉灭火器、应急黄沙、联络单。

3、运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

1.运输员职责：所有承运司机必须经过公安，消防部门和公司的安全培训。必须具备并随身携带：驾驶

证，机动车行驶证和道路运输证。所有承运车辆必须车况良好，且具有消防和化学两方面的紧急处

理措施，具体包括干粉灭火器，化学防护镜，橡胶手套，工作服，橡胶靴子，防毒面具。不得同车

装运其它物品，严禁携带其它人员同乘。遵守交通规则，自觉服从交管人员的管理，执行安全行车

规定，运输时严格执行指定的行驶路线与时间，行驶中保持安全距离，严禁高速行驶，严禁停靠人

口稠密、交通要道等地区。进入厂区后，严格遵守公司规定，服从人员指挥，严禁在厂区内任意走

动。公司定期检查南通瑞盈环保科技有限公司的操作记录，定期验证南通瑞盈环保科技有限公司的

各项资质，以确定其经营是否得到环保部门和政府的许可。

2、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

本厂内部运输时如发现渗漏，应及时停止运送，运送人员应及时报部门负责人，并在现场划定约

相应的安全范围，及时处理。地面如受污染，应及时将地面废物清扫后重新装袋，并对地面进行清

洁。如果液体废物翻倒，应及时使用消防砂进行吸附，将废物装袋后，对地面进行清洁。对地面清

洁不能使用大量水冲洗，应先将污物擦净后，再用抹布清洗两至三遍。处理过程中应严禁火源，使

用的清理工具应能有效防静电。处理时应正确穿戴防护用品，不能直接接触泄漏物。储存过程中如

发生火灾爆炸事故，应按《化学品贮存应急管理程序》执行。外部车辆在本厂内进行装卸时，如有

翻倒应及时清理，具体操作步骤参考同上。

1.由本厂环保负责人对处理现场进行检查，确保符合相关环保要求，防止发生污染扩散



或污染转移。

2. 由各相关部门分析事故原因，编制预防措施，修订相关的作业文件或要求

3.由本厂对事故责任人员进行处理教育，并进行固废管理培训。



第三部分 废物处理处置情况

表1 接受单位基本情况

单位名称：南通瑞盈环保科技有限公司

危废经营许可证编号：JSNT0612OOD008 有效期：2023.10---2028.9

经营核准内容(废物名称、类别、数量):清洗处置含{有机溶剂、矿物油、染料、涂料、有机树脂类、

酚、醚、有机卤化物、无机化学品}的包装桶(HW08,900-249-08;HW49,900-041-49)35万只/年(钢桶

30万只/年，塑料桶3万只/年，吨桶2万只/年);处置利用200L以下废包装桶(HW49,900-041-49)

13800吨/年

表2 与接收废物相关的处理处置情况



文字描述及工艺流程图

200L废包装桶处置工艺如下 200L以下废包装桶处置工艺如下

废油漆桶
钢桶、塑料桶

水

倒残

水

→G₁-2:VOC

溶剂

G₁₃: 二甲苯、

乙醇 SI-2: 废溶剂

→G₁4:二甲苯、乙
醇 S: 废溶剂

S₁4: 废钢桶

G₁s:漆雾、二甲
◆苯、乙酸丁酯、非

甲烷总烃

G₁6:二甲苯、乙
酸 丁酯、非甲烷
总烃

钢 桶

G₃₁:VOC、 颗 粒

物 W₃₁: 废水

▶G₃-2:VOC
W₃2: 清洗废水

二甲苯或乙醇

5%碱液

G1-1:VOC
S₁-1:残液、
渣

整边整形
(针对钢桶)

新鲜水及回用水-

新鲜水及回用水

油漆、稀释剂

吸干(吹干) 金属碎片

打包挤压

滚筒清洗

塑料桶

撕碎

检漏

喷漆

清洗

烘干



第四部分上年度固体(危险)废物跨省转移情况

出厂日期 转移批次 联单编号 废物名称 类别/代码 转移量(吨) 运输单位 车号 接收单位 接收日期

5L-120L铁

桶

HW49,

900-041-49

60

合计

注：每种废物请填写合计量

首次申请不需填写
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